


LASERY

Stawiamy na innowacje - nasz park maszynowy to zaawansowane technologicznie
wycinarki laserowe, ktore pozwalajg realizowad najbardziej ztozone projekty.

W parku technologicznym BTH Import Stal posiadamy 7 nowoczesnych maszyn
do ciecia blach laserem, ktére zapewniajg najwyzszg precyzje i wydajnos¢ pracy.

TRUMPF TruLaser 3080 24001

TRUMPF Zaawansowana wycinarka laserowa 2D o duzym polu
roboczym.

TrulLaser 3080 Obszar roboczy: 2500 x 12000 mm

24001 Umozliwia precyzyjne ciecie blach

Grubos¢ ciecia: do 60 mm

YAWEI HLX2060 Bardzo mocna wycinarka o mocy 40 kW
40kW do ciecia blach o grubosci do 70 mm,
z obszarem roboczym 2500 x 6000 mm




TRUMPF TruLaser 3060 4001

Laser 2D o mocy 4 kW,

umozliwiajacy ciecie blach

o grubosci 20 mm,

na obszarze roboczym 2500 x 6000 mm

TRUMPF

Wysokowydajna maszyna o mocy 10 kW

do ciecia blach do 30 mm
TruLaser 5060 Przcznaczona '
z duzym polem roboczym 2000 x 6000 mm

10001 |
TRUMPF TruLaser 5030 8001
Precyzyjna wycinarka laserowa 8 kW do
ciecia blach grubosci do 25 mm,
w formacie 1500 x 3000 mm
TRUMPF Laser 5 kW przeznaczony do ciecia blach
TruLaser 5040 ° grubosci do 20 mm, z obszarem
roboczym 2000 x 4000 mm
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TRUMPF TruLaser 5030 6001

Wycinarka laserowa o mocy 6 kW,
umozliwiajgca ciecie blach o grubosci

do 25 mm w formacie 1500 x 3000 mm




PRASY
KRAWEDZIOWE

Dysponujemy zaawansowanym zestawem 7 pras krawedziowych renomowanych
marek TRUMPF i LVD, ktére umozliwiajg precyzyjne giecie blach o zréznicowanej
grubosci i dtugosci az do 6050 mm , przy nacisku siegajacym 600 ton.

Zainwestowalismy w park maszynowy, ktéry taczy innowacje, site i precyzje,
szczegOty ponizej:

Model .~ Nacisk * Giecie

TRUMPF TruBend 8600 600 T 6050 mm
TRUMPF TruBend 8400 400T 6120 mm
TRUMPF TruBend 5320 320T 4420 mm
LVD PPEB 320/30 320 T 3050 mm
TRUMPF TruBend 5230 230T 3230 mm
TRUMPF TrumaBend V230 230T 3230 mm

TRUMPF TruBend 7036 36T 1020 mm



TECHNOLOGIA
WATERJET

Posiadamy 2 niezalezne stanowiska Waterjet do ciecia strumieniem wody:

FLOW Precyzyjna maszyna Waterjet do ciecia

strumieniem wody pod ciSnieniem 6500 bar,
3060 6500 bar o polu roboczym 3000 x 6000 mm

Zaawansowane stanowisko Waterjet z gtowicg 3D,
Wjs umozliwiajgce precyzyjne ciecie blach do 160
mm w formacie 3000 x 6000 mm.
Rozmiar maszyny 4000 x 7000 mm
pompa 6500bar

Technologia ta umozliwia ciecie blach o grubosci nawet do 200 mm
z doskonatg jakoscig krawedzi i wysokg doktadnos$cig wymiarowa.




PILLOW
PLATE

Ponadto, w parku maszynowym BTH znajdujg sie 2 zaawansowane linie produkcyjne
dedykowane do wytwarzania ptyt typu Pillowplate o maksymalnej szerokosci 2000
mm i dtugosci do 16 000 mm.

Pillowplate to ptyty ze stali nierdzewnej, stosowane m.in. w wymiennikach ciepta
i zbiornikach. Powstajg z dwdch zespawanych arkuszy blach, ktére po napetnieniu
tworzg ,poduszki”, zwiekszajgce powierzchnie i efektywno$¢ wymiany ciepta.



'LINIE DO CIECIA

POPRZECZNEGO

Dodatkowo, w sktad parku maszynowego wchodzg 2 linie do ciecia poprzecznego,
pozwalajgce na precyzyjne przygotowanie materiatow.

Linia do ciecia poprzecznego blach
REDBUD z funkcjg multiblanking od 0,4 mm do 3 mm
Obszar roboczy: 1500 x 13600 mm

ATHADER

Linia do ciecia poprzecznego blach
od 1,0 mmdo 12 mm
Obszar roboczy: 2000 x 15000 mm




MASZYNA DO
GRATOWANIA

Posiadamy zaawansowang maszyne do gratowania i zaokrgglania krawedzi elementow
wypalanych laserowo. Urzgdzenie umozliwia obrébke detali o szerokosci do 1050 mm

i diugosci do 6000 mm, zapewniajgc precyzyjne usuwanie zadzioréw oraz
przygotowanie elementow do dalszych etapdw produkg;ji.

Timesavers 42- Obszar roboczy:
series-1000-TB Maks. szerokos¢: 1050 mm

Maks. dtugos¢: 6 000 mm




LINIE DO
SZLIFOWANIA

Park maszynowy BTH Import Stal obejmuje takze urzadzenia do zaawansowanej
obrébki powierzchniowej blach w arkuszach, kregach, a takze rur, profili i pretéw

ze stali nierdzewne;j.

Posiadamy :

LINIE DO SZLIFOWANIA BLACH Z KREGU

| Zakres grubosci: 0,4 - 3 mm

TIMESAVERS Maks. szeroko$¢: 1500 mm
Format: ciggty (z kregu do kregu)

LINIE DO SZLIFOWANIA ARKUSZY BLACH:

TIMESAVERS

Linia do dwustronnego
szlifowania arkuszy

Zakres grubosci: 1,0 - 50 mm
Maks. szerokos¢: 2100 mm
Maks. dtugosé: 16 000 mm




| Linia do szlifowania arkuszy
Zakres grubosci: 0,6 - 30 mm
COSTA Maks. szerokos¢: 1500 mm
Maks. dtugos¢: 6000 mm

LINIE DO SZLIFOWANIA RUR
LOESER

Linia do szlifowania rur
Zakres Srednic: @10 - @120 mm
Maks. dtugos¢: 6000 mm

LINIE DO SZLIFOWANIA PROFILI

| Linia do szlifowania profili
SURFACE Zakres przekrojow:
od 10x10 mm do 200x150 mm
ENGINEERING Maks. dtugos¢: 6000 mm




'MASZYNY DO CIECIA

PLASKOWNIKOW | PRETOW

W parku maszynowym BTH znajdujg sie dwie wyspecjalizowane linie do precyzyjnego
ciecia pretéw i ptaskownikow:

MASZYNA DO CIECIA PLASKOWNIKOW

| Ciecie ptaskownikéw
grubosci 2-12 mm,
cole szerokosci 20-200 mm
CTe018 dtugosci do 6050 mm
| dtugoé¢ minimalna 2800 mm

MASZYNA DO CIECIA PRETOW

BEHRINGER

Ciecie pretéw
Srednica: od 2 do 560 mm
Maks. dtugosé: 6 000 mm




MASZYNA DO
WALCOWANIA

RUR | BLACH

A takze maszyna do walcowania blach firmy Akomac.

AKOMAC 4R AHSB 30280 to czterowalcowa zwijarka hydrauliczna do blach o mocy 18 kW
oraz dtugosci roboczej 3100 mm i grubosci do 13 mm. Umozliwia precyzyjne
walcowanie cylindryczne i stozkowe dzieki napedzanym walcom oraz zaawansowanemu
systemowi sterowania.

Zwijanie blach grubosci do 13 mm
AKOMAC 4R Podginanie blach grubos$ci: 10 mm
AHSB 30280 Dtugos¢ robocza: 3100 mm
Tak zaawansowany i zrdéznicowany park maszynowy, umozliwia nam realizacje

kompleksowych proceséw obrébki metali - od ciecia, giecia i walcowania, po spawanie
i precyzyjne wykonczenia.




STANOWISKA
SPAWALNICZE

Posiadamy rowniez nowoczesne spawarki laserowe, TIG oraz MIG/MAG, ktore
pozwalajg na precyzyjne i wydajne tgczenie réznorodnych materiatow.

spawarka laserowa, do precyzyjnego,

MaxPhotonics szybkiego spawania z minimalnym
wptywem ciepta

Kemppi TIG

dwa stanowiska do spawania
metodg TIG, gwarantujgce czyste

i estetyczne spoiny, szczegdlnie na
materiatach nierdzewnych

stanowisko do spawania metodg
KOVAX MIG/MAG, umozliwiajgce szybka
MIG/MAG obrébke i spawanie materiatow
| 0 wiekszej grubosci

KOVAX TIG

trzy stanowiska TIG do spawania
recznego i automatycznego,
zapewniajgce wszechstronnos¢

i wysokg jakos¢




STANOWISKA
MONTAZOWE

W parku maszynowym BTH Import Stal posiadamy stanowiska montazowe oraz
urzadzenia umozliwiajgce sktadanie wyroboéw gotowych. Realizujemy nitowanie,

skrecanie oraz montaz i tgczenie podzespotow zgodnie z dokumentacjg techniczng
i wymaganiami klienta.




'PODSUMOWANIE

Nowoczesny park maszynowy oraz stanowiska produkcyjne BTH Import Stal tworzg
solidne zaplecze technologiczne, ktére pozwala nam realizowa¢ kompleksowe projekty
na najwyzszym poziomie.

Najnowszej generacji lasery do ciecia blach, zaawansowane prasy krawedziowe oraz
linie do ciecia zapewniajg precyzyjng i efektywng obrobke materiatdw o réznorodnej
specyfice.

Dodatkowo, wyspecjalizowane stanowiska spawalnicze oraz montazowe gwarantujg

w petni zintegrowany proces produkgji.

Zapewniamy peten zakres ustug - od ciecia, przez spawanie, az po finalny montaz
gotowych wyrobow.

W BTH Import Stal nieustannie sie rozwijamy, unowocze$niajgc park
maszynowy, poszerzajac oferte, i wdrazajgc rozwigzania odpowiadajgce na
realne potrzeby rynku.

Zarzad
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